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(3) Rohpapierfur die Herstellung von dekorativen Oberflachen 

@ Beschrieben wird ein Rohpapierfur die Herstellung von 
dekorativen Oberflachen, welches dazu bestimmt ist, 
nach Bedrucken mit einem Dekor und einer anschliefcen- 
den Lackierung als Dekorpapier unter Beleimung seiner 
Ruckseite mit einem Tragermaterial verpreftt zu werden. 
Das Rohpapier steht fast ausschliefclich aus einem Laub- 
holzzellstoff, insbesondere Aspe, hateinen Fullstoffgehalt 
von 2-4 Gew.-%, insbesondere in Form von Titandioxid 
und einen Gehalt an Starke von 3,7-4,2 Gew.-%. Die Sei- 
ten des Papiers haben unterschiedliche Glatte, wobei die 
zu bedruckende Oberseite eine Glatte grofter 150 sec. 
Bekk und die zu beleimende Ruckseite eine Glatte von we- 
niger 80 sec. Bekk aufweist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Rohpapier fur die Herstellung 
von dekorativen Oherflachen fur insbesondere Mohel und 
Platten aus Holzmaterial. Die Erfindung betrifft ferner die 
Verwendung des Rohpapieres fur eben diesen Zweck. 

Dekor-Rohpapiere - im folgenden lediglich als Papiere 
bezeichnei - werden bei der Weiterverarbeitung mit einem 
Druckbild versehen, welches spater das Oberflachenausse- 
hen des Mobelstuckes oder einer Platte bestimmt. Zunt 
Druckbild gehoren in der Regel ein Fonddruck, der bei- 
spielsweise den Farbtonhintergrund bildet und ein bestimm- 
ter Strukturbild-Druck. Auf diese Weise kann auf Tragerma- 
teri alien beispiels weise eine Holzoberflache hnitiert wer- 
den. 

Bekannt sind Verfahren, bei denen die Papiere, und zwar 
z. T. bereits bei ihrer Herstellung, auf der Papiermaschine 
mit cincr bcstimmtcn Kunstharzzusammcnsctzung gctrankt 
werden. Derarlige Papiere sind beispielsweise in derDE-C- 
35 41 187 oder auch der WO-A-95/1 7551 beschrieben. 

Bei der Herstellung von Dekoroberflachen mittels kunst- 
harzgetrankter Papiere wird in der Regel ein mehrschichti- 
ger Aufbau verwendet So ist. es durchaus ublich, den Fond- 
druck und den Strukturdruck auf getrennten Papierlagen an- 
zubringen, die dann fur das Verpressen mil dem SubsLrai 
iibereinandergelegt werden. Oft dient auch noch ein leicht- 
gewichtiges, mehr oder minder transparentes Papier als 
Decklage. Bei diesem Verfahren verbindet sich bzw. ver- 
schmilzt das Kunstharz aus den einzelnen Papierlagen, so 
daB im Grunde genommen als Oberflache eine Kunstharz- 
schicht entsteht, die die Papierlagen lediglich als Bildtrager 
enthalt. Die Eigenschaften der Oberflache werden im we- 
sentlichen durch den Kunstharz verb und bestimmt, so daB an 
das verwendete Papier, z. B. bezuglich seiner Festigkeit 
vom Endprodukt her gesehen, keine besonders hohen An- 
forderungen gestellt werden. 

Aus okologischen Griinden besieht nicht nur der Wunsch, 
sondern eher sogar das Erfordemis, von kunstharzgetrank- 
ten Papieren wegzukommen und naturbelassene Papiere zu 
verwenden. 

Es ist ein Verfahren entwickelt worden, bei dem ein einzi- 
ges, nicht mit Kunstharz getranktes Rohpapier beispiels- 
weise in einem Maschinendurchgang zuerst mit dem Fond- 
druck, anschlieBend mit dem Strukturdruck und abschlie- 
Bend mit einer Oberfiachenlackierung versehen wird, bei- 
spielsweise aus einem UV-hartbaren Lack. Dieses fertige 
Dekorpapier wird dann auf seiner Ruckseite beleimt und un- 
mittelbar mit dem Tragemiaterial verpreBt. Es ist einleuch- 
tend, daB an ein hierfur geeignetes Papier wesentlich hohere 
Anforderungen zu stellen sind als an ein Papier fur die Im- 
pragnierung mit Kunstharz. 

So verhalten sich z. B. kunstharzgetrankte Papiere durch 
das Ausharten des Kunstharzes sehr dimensionsstabil, so 
daB sie sich, wenn ihre Bedruckbarkeit als solche gegeben 
ist, problemlos bei den Druckvorgangen verarbeiten lassen. 
Ein nicht durch ausgehartetes Kunstharz totgemachtes Pa- 
pier reagiert bei Beruhrung mit Feuchtigkeit mit Dimensi- 
on sanderungen. Dadurch, daB, bedingt durch das Papierher- 
stellungs verfahren, jedes Papier eine bevorzugte Faserorien- 
tierung in Langsrichtung, d. h. in Maschinenlaufrichtung, 
aufweist, ist das Verhalten des Papieres derart, daB es in 
Querrichtung wesendich dimensionsinstabiler ist als in 
Langsrichtung. Die Feuchtigkeitsaufnahme in den Druck- 
maschinen fuhn dann zu einer verstarkten Querdehnung ei- 
ncs fcuchtgcwordcncn Papieres. Bei cincm Mchrfarbcn- 
druck muB jedoch der Druckpasser zum Erzeugen eines ein- 
wandfreien Druckbildes stimmen. Da das Breiterwerden der 
Papierbahn auch in modernen Druckmaschinen nur in be- 



schranktem MaBe entgegengewirki werden kann, ist ein 
Rohpapier fur den hier beschriebenen Anwendungszweck 
entsprechend auszubilden. 

Es werden an ein nicht kunstharzgetranktes Dekorpapier 
5 aber auch noch andere wesentliche Anforderungen gestellt.. 
So muB seine nicht fur das Bedrucken vorgesehene Ruck- 
seite geniigend aufnahmefahig fur Leim- oder Bindemirtel 
sein, wobei eine slrukturniatiige Verbindung mil dem Sub- 
strat angestrebt wird, so daB sich eine glarte, wenig durch- 

10 lassige Papieroberfiache hier nicht anbietet. Andererseits 
soil die zu bedruckende Vorderseite eine solche Glatte auf- 
weisen, daB auf ihr ein einwand.freies Druckbild erzeugt 
werden kann. Dies darf aber nicht soweit gehen, daB der 
nach dem Bedrucken aufzutragende Lack nicht geniigend 

15 Bindung erhalt. SchlieBlich muB das Dekorpapier in Z- 
Richtung, d. h. in einer Richtung senkrecht zu seiner Ra- 
chenerstreckung. einen Faserzusammenhalt aufweisen, der 
cs vcrhindcrt, daB das vcrprcBtc und lackicrtc Papier bei 
Zugbelastungen in Z-Richtung spaltet, so daB sich eine die 

20 Oberfiachenlackierung tragende Papierschicht abhebt. Dies 
ist insbesondere beim mechanischen Bearbeiten beschichte- 
ter Platten oder anderer Bauteile wichtig, wenn z. B. Sage- 
zahne aus dem Werkstiick austauchen. An den Trennkanten 
darf es dann keine Oberflachenausrisse durch Papierspal- 

25 lung geben. Zur Sicherslellung dieser Anforderungen gibl es 
spezielle empirische Priif verfahren. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Rohpapier zu sc naff en, welches den gestellt en Anforderun- 
gen geniigt und sich als Werkstoff fur das beschriebene Be- 

30 schichtungs verfahren verwenden laBt.. Ein solches Rohpa- 
pier muB femer kostengiinstig herstellbar sein, damit es ge- 
rade mit Austauschprodukten wie Folien und eben kunst- 
harzgetrankten Papieren auch wirtschaftlich konkurrieren 
kann. 

35 Diese Anforderungen werden erfindungsgemaB durch ein 
Rohpapier mit den Merkmalen des Patent an spruches 1 in 
weitgehendem MaBe erfullt 

Es sind zwar Papiere denkbar, bei denen durch die Ver- 
wendung ausgefallener FaserrohstorTe bestimmte Eigen- 
40 sen af ten erzielt werden, solche FaserrohstorTe sind jedoch in 
der Regel nicht kostengiinstig beschaffbar, so daB sich ihre 
Anwendung weitgehend verbietet. Zu einer wirtschaftlichen 
Herstellungs weise kann auch beitragen, wenn es gelingt, ein 
geeignetes Papier mit einer verhaltnismaBig geringen fla- 
45 chenbezogenen Masse herzustellen, weil hierdurch Rohstoff 
eingespart werden kann. Andererseits muB ein Dekorpapier 
auch eine bestimmte Opazitat aufweisen, damit der Unter- 
grund des Tragermaterials nicht durch das Druckbild durch- 
scheint Bei kunstharzgetranktem mehrschichtigen Aufbau 
50 laBt sich ein Durchscheinen des Substrates erforderlichen- 
falls durch eine zusatzliche optische Sperrlage erreichen. 

Es hat sich gezeigu daB ein fur nicht kunstharzgetrankte 
Dekoroberflachen geeignetes Rohpapier mit einem sehr ho- 
hen Anteil an Laubholzzellstoff erhalten werden kann. Die- 
55 ser Anteil sollte mindestens 80 Gew.-% betragen, vorzugs- 
weise wird aber ausschlieBlich LaubholzzellstofT verwen- 
det, wobei im endgiiltigen Papier naturlich auch geringe An- 
teile an anderen Faserstoffen enthalt en sein konnen, die viel- 
leicht noch im System vorhanden waren oder sich aus einem 
60 gewissen Anteil von eingesetztem AusschuB erg eben, der 
nicht 100%ig sortenrein war. Bevorzugt wird ein gebleichter 
LaubholzsulfatzellstorT. Hier hat sich ein Aspenzellstoff 
sehr gut bewahrt. Da imitierte Holzoberflachen als Fond- 
druck meist einen gewissen Braunton erfordern, werden fur 
65 dicsc spczicllc Dckorvariantc in der Rcgcl schon in dicscr 
Richtung gefarbte Rohpapiere gefertigt und geliefert. Es ist 
daher nicht unbedingt erforderlich, einen gebleichten Zell- 
stoff zu verwenden. Andererseits ist es beim Einsatz eines 
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gehleichten ZellstofYes einfacher, den angesirebren Farbion 
durch Farbung des Papieres zu erreichen. 

Bei dem verwendeten Zellstoff soli es sich um einen sol- 
chen handeln, der nach bereits verhaltnismaBig geringer 
Mahlarbeit eine hohe Festigkeitsentwicklung zeigt. 5 

Da die hier betroffenen Papiere in ihrer flachenbezogenen 
Masse in einen i Bereich von 30-60 g/m 2 , vorzugsweisc je- 
doch im Bereich von 40-50 g/ni 2 Liegen, ist es zum Erzielen 
einer ausreichenden Opazitat unerlaBlich, einen gewissen 
Anteil an niineralischem Fullstoff dem Papierstoff zuzuge- L0 
ben. Da zunehmender Fullstoffanleil aber wiederum die Fe- 
stigkeit des Papieres in Z-Richtung verminderU liegt der 
Fullstof fan teil erflndungsgemaB zwischen 2 und 4 Gew.-%, 
bezogen auf das ofenirockene (otro) Rohpapier. Um milder- 
artigen Fullstoffmengen einen optimalen Opazitatsgewinn 15 
zu erzielen, ist der Fullstoff vorzugsweise Titandioxid. 

Weiterhin enthalt das erfindungsgemaBe Rohpapier, eben- 
falls zum Zwcckc der Fcstigkcitsvcrbcsscrung, zwischen 3,7 
und 4,2 Gew.-% Starke, bezogen wiederum auf das otro 
Rohpapiergewichl. Dieser Starkeanteil wird bei der Herstel- 20 
lung auf zweierlei Art und Weise in das Papier gebrachu 
namlich zum Teil durch Zugabe zur Masse des PapierstofTes 
und zum Teil ais Oberflachenimpragnierung in einer Leim- 
presse. 

Das erfindungsgemaBe Rohpapier soil eine glaltere Seite 25 
zum Auftragen des Druckbildes und eine weniger glatte 
Seite fur das Be lei men an seiner Ruckseite aufweisen. Es 
hat sich gezeigt, daB fur ein akzeptables Druckbild cine 
Glatte von mindestens 150 sec. Bekk, vorzugsweise von 
mindestens 200 sec. Bekk ausreichend ist. Fiir die zu belei- 30 
mende Ruckseite wird eine Glatte von weniger als 80 sec. 
Bekk angestrebt. Dieser Glatteunterschied laBt sich bereits 
durcli ein geeignet ausgeriistetes Maschinenglattwerk erzie- 
len. Es kann auch eine leichte einseitige Satinage vorgese- 
hen werden. Zur Ausriistung mit der hoheren Glatte wird 35 
zweckmafiigerweise die Oberseite eines auf einem Langsieb 
hergestellten Papieres herangezogen. 

Zweckmafiigerweise enthalt das Rohpapier auch noch ein 
NaBfestmitlel und eine Leimung. 

Der FaserstofT einer Probe des wieder disintegrierten 40 
Rohpapieres hat vorzugsweise einen Mahlgrad zwischen 35 
und 45° SR. Die Rei61ange des Papieres sollte in Langsrich- 
tung mindestens 6000 m betragen. Das ReiBlangenverhalt- 
nis zwischen Langs- und Querrichtung sollte im Bereich 
von 1,5 bis 2 zu 1 liegen. Die Dimension szunabme des Pa- 45 
pieres in Querrichtung bei Wasseraufnahme sollte kleiner 
sein als 3,5%. Vorteilhafter ist ein Wert von 2,5% oder we- 
niger. Zur Bestimmung der Dimension szunahme (Langen- 
anderung) bei Wasseraufnahme wird die relative Langenzu- 
nahme einer mindestens 20 cm lan gen Strecke einer Papier- 50 
probe gemessen, die zuvor 1 niin. in Wasser getaucht wurde, 

Es war bisher nicht zu erwarten, daB ein Rohpapier mit 
den hier beschriebenen Eigenschaften fur eine nicht-kunst- 
harzgetrankte, einschichtige Dekoroberflache Verwendung 
finden kann. AuBerdem liegt. die Zusammensetzung des be- 55 
schriebenen Papieres kostenmaBig in einem Rahmen, der 
gegeniiber den herkommlichen kunstharzgetrankten Dekor- 
papieren vertretbar isU wodurch ein Ersatz der kunstharzge- 
trankten Papiere durch das erfindungsgemaBe Papier er- 
leichtert wird, mit den angestrebt en okologischen Konse- 60 
quenzen. 

Patentanspruche 



2-4 Ge w.-% mineralischern FulistolT, bezogen auf otro 
Rohpapiergewicht und 

3,7^4,2 Gew.-% Starke, bezogen auf otro Rohpapier- 
gewicht. 

2. Rohpapier nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
eine Glatte von mindestens 150 sec. Bekk auf einer sei- 
ner Sciten und eine Glatte von weniger als 80 sec. Bekk 
auf der entgegengesetzten Seite. 

3. Rohpapier nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Papierfaserstoff im wesentlichen 
vollstandig aus LaubholzzellstorY besteht. 

4. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 
1-3, dadurch gekennzeichnet. daB der Laubholzzell- 
stoff ein insbesondere gebleichter Laubholzsulfatzell- 
stoff ist. 

5. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 
1-4, dadurch gekennzeichneu daB der Laubholzzell- 
stoff cin Aspcnzcllstoff ist. 

6. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 

1- 5, dadurch gekennzeichnet, daB der mineralische 
Fullstoff Titandioxid ist. 

7. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 

2- 6, dadurch gekennzeichneu daB die Seite mit der ho- 
heren Glatte die Oberseite des Papieres ist. 

8. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 
1-7, dadurch gekennzeichnet, daB es eine flachenbezo- 
gene Masse von 30-60 g/nr aufweisl. 

9. Rohpapier nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB es eine flachenbezogene Masse von 
40-50 g/m 2 aufweist. 

10. Rohpapier nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mahlgrad des dispergierten Papieres 
35-45° SR betragt. 

11. Rohpapier nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die ReiBlange in Langsrichtung 
mehr als 6000 m betragt. 

12. Rohpapier nach mindestens einem der Anspruche 
1-11, dadurch gekennzeichnet daB es eine Langenan- 
derung in Querrichtung bei Wasseraufnahme kleiner 
3,5% aufweist. 

13. Verwendung eines Rohpapieres mit den Merkma- 
len mindestens eines der Anspruche 1-12 als Rohpa- 
pier fur dekorative Oberflachen. 

14. Verwendung nach Anspruch 13 mit der MaBgabe, 
daB das Rohpapier in einer Druckmaschine auf seiner 
Seite hoher Glatte mil einem Dekor bedruckt und 
lackiert wird und als derart fertiges Dekorpapier unter 
Beleimen seiner Seite geringer Glatte mit einem Tra- 
gerkorper verpreBt wird. 

15. Verwendung nach Anspruch 13 oder 14 mit der 
MaBgabe, daB die Verarbeitung erfolgt, ohne daB das 
Papier mit einem Kunstharz getrankt wird. 



1. Rohpapier fiir die Hcrstcllung von dekorativen 65 
Oberflachen mit einem Anteil von mindestens 
80 Gew.-% Laubholzzellstoff am Gesamtpapierfaser- 
stoff, 
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